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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora profesijas standarts
1. Visparigie jautajumi
1. Profesijas nosaukums — programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators.
2. Profesijas kods — 7223 34.
2. Nodarbinatibas apraksts

1. Profesionalas kvalifikacijas limenis — otrais profesionalas kvalifikacijas
[imenis.

2. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu kopsavilkums:

— programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators atbilstosi darba
uzdevumam  sagatavo  programmvadibas  metalapstrades  darbgaldus,
izejmaterialus un instrumentus produkcijas razosanai; kontroleé produkcijas
kvalitati; veic metala skaidas griesanas un cita veida darbus ar programmvadibas
metalapstrades iekartam.

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operators strada ar
programmvadibas metalapstrades darbgaldiem metalapstrades un masinbaves
uznemumos.

3. Profesionalas darbibas veikSanai nepiecieSamas profesionalas
kompetences

1. Spgja lastt un lietot dazada veida tehnisko dokumentaciju, programmvadibas
metalapstrades darbgaldu detalu apstrades programmas.

2. Spgja lastt skices un darba ras€jumus.
3. Spgja izmantot tehnologiskas kartes.

4. Sp&ja veikt programmvadibas metalapstrades darbgaldu ikdienas
tehnisko apkopi.

5. Spégja sagatavot programmvadibas metalapstrades darbgaldu darbam.
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6. Sp€ja ieslegt, vadit un izslégt programmvadibas metalapstrades
darbgaldu.

7. Spgja praktiski pielietot kontroles instrumentus un mérinstrumentus.

8. Spgja veikt korekcijas apstrades programma  atbilstosi  detalu
merjjumiem.

9. Spgja iestatit un korigét programmvadibas metalapstrades darbgaldu

apstrades programmas manuala vadibas rezima.

10. Sp&ja stradat ar dazadu programmvadibas metalapstrades darbgaldu
paneliem, izmantojot atbilstoSu programmatiiru nodroSinajumu.

11. Sp&ja sagatavot detalu automatiskam razoSanas procesam, kura tiks
izmantots programmvadibas metalapstrades darbgalds.

12. Spgja izgatavot kontroldetalu un parbaudit tas tehnisko un kvalitativo
raditaju atbilstibu tehnologiskajam prasibam.

13. Spgja piepemt uUn noveértét materialus, instrumentus un ierices
atbilstosi kvalitates prasibam.

14. Speja sastadit vienkarSas apstrades programmas manuala vadibas
reZima un ievadit tas arT NO ar&jiem datu nes&jiem.

15. Spgja kontrol&t tehnologiska procesa ievérosanu.

16. Spé&ja saprast un pielietot programmvadibas metalapstrades darbgaldu
skanas, vizualos un tekstveida signalus.

17. Sp&ja novertét nepiecieSsama materiala daudzumu un darba patérinu
pasutijumam.

18. Spgja veikt darbu patstavigi un uznemties atbildibu par sava darba
rezultatu.

19. Spgja stradat patstavigi un komanda.
20. Sp&ja sadarboties ar citu profesiju parstavjiem.

21. Spgja ieverot darba aizsardzibas prasibas, stradajot pie dazada veida
programmvadibas metalapstrades darbgaldiem.

22. Spgja ieverot vides aizsardzibas prasibas.



23. Spgja sekot jaunakajam tehnologijam nozaré, izmantojot Vvisus
pieejamos informacijas avotus.

24. Sp&ja noformét sarazotas produkcijas dokumentaciju un sagatavot
sarazoto produkciju nosttisanai vai glabasanai noliktava.

25. Sp&ja sazinaties valsts valoda un vismaz viena svesvaloda.
26. Sp&ja nodrosinat darba tiesisko attiecibu normu ievérosanu.

4. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veik§anai nepiecieSamas
prasmes

1. lzprast un spét izmantot programmvadibas metalapstrades
darbgalda manualas programmesanas un iestatiSanas instrukciju.

2. Veikt programmvadibas metalapstrades darbgalda tehnisko apkopi
saskana ar darbgalda lietosanas instrukciju.

3. Stradat ar programmvadibas metalapstrades darbgaldu un
instrumentiem, ieverot to ekspluatacijas noteikumus.

4. Pielietot programmvadibas metalapstrades darbgalda tehniskas
apkopes dokumentaciju.

5. Lasit darba ras€jumus un skices.
6. Veikt detalu mérfjumus saskana ar procesa instrukciju.

7. Lietojot manuala rezima programméSanu,  sastadit apstrades
programmu vienkar§am detalam 2,5 dimensijas.

8. lestatit fikseto punktu — nulles punktu.
9. Veikt instrumentu izméra iestatiSanu un nepiecieSamas korekcijas.
10. Izveleties darba instrumentus atbilstosi tehnologiskajai kartei.

11. Izveleties ellosanas un dzesésanas Skidrumus atbilstosi darbgalda un
tehnologiskajai dokumentacijai.

12. Veikt apstrades programmas testéSanu, izmantojot programmvadibas
metalapstrades darbgaldu iespgjas.



13. Veikt programmvadibas metalapstrades darbgalda tehnisko apkopi.

14. Veikt sagatavju iestatiSanu un to atbilstibas parbaudi.
15. Veikt instrumentu un paligiericu iestatiSanu.

16. Veikt mérinstrumentu sagatavosanu.

17. Ievadit vienkarSas apstrades programmas manuala rezima un izmantot

arejos datu nes€jus apstrades programmu parnesei.
18. Lietot nepiecieSamo aprikojumu.
19. Veikt kontroldetalas izgatavoSanu.
20. Veikt detalu izm&ru regularu parbaudi.
21. Veikt apstrades instrumentu korekcijas.

22. Veikt instrumentu nomainu.

23. Veikt  nepiecieSsamas  korekcijas apstrades programma

kontroldetalas izgatavoSanas.

24. Racionali izmantot darbgalda un instrumentu iespgjas.

25. Ieverot darba aizsardzibas informativas norades.
26. Pielietot instrumentu katalogu.
27. Izméru kontrolei lietot meérinstrumentus.

28. Uzstadit nepiecieSamo aprikojumu un instrumentus.

pec

29. Veikt nepiecieSamos iestatijumus vienkarSas apstrades programmas

palai$anai Uz programmvadibas metalapstrades darbgaldiem.

30. Novertet iekartu tehniskas drosibas atbilsttbu normativo

prasibam.
31. Uzturét savu profesionalo kompetenci.

32. Uznemties atbildibu par sava darba rezultatu.

aktu



33. Domat racionali un risinat problémas.

34. Planot un organizet veicamo darbu.

35. Lidzdarboties komandas darba.

36. Parvaldit valsts valodu.

37. Parvaldit vienu svesvalodu profesionalas sazinas liment.

38. Lietot profesionalo terminologiju valsts valoda un viena sve$valoda.

39. Ievérot darba tiesisko attiecibu, darba aizsardzibas un vides
aizsardzibas prasibas.

5. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu veikSanai nepiecieSamas
zinasanas

1. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu  veik$anai nepiecieSamas
zinaSanas priekSstata [iment:

1.1. kimija;

1.2. komercdarbibas pamati.

2. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu  veikSanai nepiecieSamas
zina$anas izpratnes liment:

2.1. matematika;

2.2. fizika;

2.3. elektrotehnikas pamati;

2.4. saskarsme;

2.5. profesionalie termini valsts valoda un viena svesvaloda;

2.6. viena svesvaloda.

3. Profesionalas darbibas pamatuzdevumu  veikSanai nepiecieSamas
zinasanas pielietoSanas Itment:

3.1. datormaciba (Windows Office, datorgrafika, Internet,
lietojumprogrammatiiras);

3.2. metalapstrades darbu tehnologija;

3.3. tehnologiska procesa izpildes kontrole;

3.4. elektrodrosiba;

3.5. materialmaciba;

3.6. rasésana;

3.7. pielaides un tehniskie mérfjumi;

3.8. ciparu vadibas darbgaldu iestatisanas tehnologija;



3.9. darba aizsardziba;

3.10. vides aizsardziba;

3.11. darba tiesiskas attiecibas;
3.12. valsts valoda.

Pienakumi un uzdevumi

Pienakumi Uzdevumi
1. Programmvadibas 1.1.veikt programmvadibas metalapstrades
metalapstrades  darbgalda darbgalda tehnisko apkopi;
sagatavoSana 1.2.veikt programmvadibas metalapstrades
tehnologiskajam procesam. darbgalda sagatavosanu darbam;

1.3.veikt programmvadibas metalapstrades
darbgaldu ieslegSanu, vadiSanu un
1zslégSanu;

1.4.veikt programmvadibas metalapstrades
lestatiSanu;

1.5. veikt korekcijas apstrades programma;

1.6. iestatit fiks€to punktu - nulles punktu;

1.7. lietot nepiecieSamo aprikojumu;

1.8.uzstadit nepiecieSamo  aprikojumu un

instrumentus.
2. Darbs ar tehnisko | 2.1.1asit un lietot tehnisko dokumentaciju;
dokumentaciju. 2.2. lasit skices un darba ras€jumus;

2.3. izmantot tehnologiskas kartes;

2.4.izveleties darba instrumentus atbilstosi
tehnologiskajai kartei;

2.5.programmvadibas metalapstrades
darbgaldu detalu apstrades programmas;

2.6. pielietot instrumentu katalogu;

2.7.izveleties  elloSanas  un  dzes@Sanas
Skidrumus  atbilstosi  darbgalda un
tehnologiskajai dokumentacijai;

2.8.veikt programmvadibas metalapstrades
darbgalda tehnisko apkopi saskapa ar
darbgalda lietoSanas instrukciju;

2.9.1zmantot drosibas tehnikas
dokumentaciju;
2.10. ievérot darba aizsardzibas informativas
norades.
3. Veikt izejmaterialu | 3.1.veikt ~ sagatavju iestatiSanu  un to
sagatavoSanu atbilstibas parbaudi;

programmvadibas 3.2.veikt  instrumentu  un  paligiericu
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metalapstrades darbgaldam.

lestatiSanu;
3.3. veikt apstrades instrumentu korekcijas;
3.4. veikt instrumentu nomainu;
3.5.veikt  sagatavju iestatiSanu
atbilstibas parbaudi;
3.6.veikt instrumentu izméra iestatiSanu un
nepiecieSamas korekcijas;
3.7. veikt meérinstrumentu sagatavoSanu.

un to

4. Veikt programmvadibas
metalapstrades  darbgaldu
Jinstrumentu un
paligiericu sagatvosanu

4.1.veikt programmvadibas metalapstrades
lestatiSanu;

4.2. veikt apstrades instrumentu korekcijas;

4.3. veikt instrumentu nomainu;

noteiktas produkcijas | 4.4. iestatit fikséto punktu - nulles punktu;

raZoSanai. 4.5.iestatit un korigét programmvadibas
metalapstrades  darbgaldu apstrades
programmas manuala vadibas rezZima.

5. Veikt kontroldetalas | 5.1.veikt nepiecieSamos iestatljumus

seérijveida razoSanas vienkarsas apstrades programmas

produkcijas parauga palaiSanai uz programmvadibas

izgatavosanu metalapstrades darbgaldiem;

5.2.veikt apstrades programmas test€Sanu,

izmantojot programmvadibas
metalapstrades darbgaldu iespgjas;

5.3.veikt sagatavju iestatiSanu un to
atbilstibas parbaudi;

5.4.izgatavot kontroldetalu un parbaudit tas
tehnisko un kvalitativo raditaju atbilstibu
tehnologiskajam prasibam;

5.5.1evadit vienkarSas apstrades programmas
manuala rezima;

5.6. veikt kontroldetalas izgatavosanu;

5.7. veikt detalu izm&ru regularu parbaudi.

5.8.veikt  virsmas raupjuma atbilstibas
regularu parbaudi;

5.9. izméru kontrolei lietot merinstrumentus;

5.10. sagatavot detalu automatiskam
razoSanas procesam;

5.11. veikt nepieciesamas korekcijas apstrades
programma pec kontroldetalas
1zgatavoSanas;

5.12. ieverot darba aizsardzibas
aizsardzibas prasibas.

un vides
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Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora profesijas

standarta izstrades darba grupa:

Anda Kazusa—  PIKC Rigas Tehniska koledza, katedras vaditajs;

Oskars Lubins — SIA "Grandeg", datorizétas ciparu vadibas (CNC) iestatitajs;

Maris Ernstsons — Zemgales regiona  kompetencu attistibas centrs,
Metalapstrades macibu parka vaditajs;

Viktors Briedis — IK Viktors Briedis, vaditajs, datorizeétas ciparu vadibas

(CNC) programmetajs.

Programmvadibas metalapstrades darbgaldu operatora profesijas

standarta eksperti:

A.Deksnis — AJ/S "Liepajas metalurgs”, personala dalas vaditajs;

Girts Jansons —  SIA "LEAX Baltix", razoSanas menedzeris;

Juris Krizbergs — Rigas Tehniska universitate, Aparatu biivniecibas katedra,
profesors;

Andris Dums —  SIA "Instro", inzenieris/datoriz&tas ciparu vadibas (CNC)

tehnikis.



